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SENEL
S
Endustriyel Sorunlara KT 900 L E

Guglti Géziimler

TEBRIK,
Oncelikle sizi tebrik ederiz. ..

Bu diriinii almakla Raliteye onem verdiginizi gosterdiniz.

Umanz bu baglang, sizi yullar buyu siirecek bir ZENEL tutRusuna gotiirir.

Uriin hakKindaki sikayet ve dileRlerinizi dagiticlarnmiz vasitasryla bize iletebilirsiniz.
Yillarca Rullanmaniz ve ¢oR Razanmanmaniz dilegiyle. . ..

PENSET

IS MiLi

ACMA BUTONU
DEVIR AYAR DUGMESI

Elektronik
Kalip¢i Taslama Makinasi

MODEL GERILIM FREKANS GUC DEVIR SAYISI KAPASITE
KT 900E 220-240V 50-60HZ 900W 2800-11000 DEV-DK @ 35 MM
DiKKAT!

Bu makine metallerin ylzeyinin temizlenmesi amaci ile
@ uretilmistir. Kesme ve baska bir amac icin kullanilamaz!



. . . ]
GENEL GUVENLIK TALIMATLARI SENEL
S

Endustriyel Sorunlara
Guglu Coziimler
DIKKAT!:elektrikli el aletleri ile ¢alisirken,elektrik carpmasi,yaralanma ve yangi-
na karsi korunmak Uzere asagidaki temel guvenlik 6nlemlerine uyulmalidir.

1.Calisma ortaminizi dizenli tutun
Calisma yerindeki duzensizlik,dikkatsizlige ve kazaya neden olur.

2.Cevre etkilerini dikkate alin.

Elektrikli el aletleri ile ¢calisirken yagmur altinda is yapmayin. Makineleri yag-
mur altinda birakmayin. Islak nemli ortamlarda ve iyi aydinlatilmamis ortam-
larda kullanmayin.Aletlerle yanici sivi ve gaz ortamlarinda ve bunlarin yakinin-
da calismayin.Patlamalara sebebiyet verebilir.

3.Kendinizi elektrik carpmasindan koruyun.
Boru,radyatdr,elektik ocagi ve buzdolabi gibi topraklanmis parca ve aletlerle
bedensel temastan kaginin.

4.Cocuklari uzak tutun
Baskalarinin alete veya kablosuna temas etmesine izin vermeyin ve onlari
calisma ortaminizdan uzak tutun.

5.Aletlerinizi glvenli bir bicimde saklayin.
Kullaniimayan elektrikli el aletlerini kuru ve kapali biryerde ¢ocuklarin erise-
meyecegi yerlerde saklanmalidir.

6.Dogru aleti kullanin.
Agir islerde zayif alet veya zayif donanim kullanmayin. Aletleri kendileri icin
belirlenmis amaclar disinda kullanmayin.

7.Uygun is elbisesi giyin.

Bol elbise, mlcevher ve taki takmayin. Bunlar hareketli parcalar tarafindan
yakalanabilir. Saglariniz uzunsa sag filesi takin. Disarda calisirken;lastik eldiven
ve kaymaz ayakkabi giyin. Tereddut aninda is guvenligi uzmaniniza bas vurun.

8.Makinenize asiri yiklenmeyin.
Makine belirtilen gug¢ kapasitesinde daha verimli ve givenli ¢ahsir.
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Endustriyel Sorunlara
Guglti Géziimler
9.Koruyucu goézluk kullanin.
Gozleriniz degerlidir. Gozlerinizi koruyun.Ayrica toz ¢ikaran isleri yaparken
uygun bir maske takin.

10.Kabloyu tasimak icin kullanmayin.
Fisi prizden cikarmak i¢cin kabloyu ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, keskin kenarli
cisimlerden ve yagdan koruyunuz.

11.Is parcasini gavenli tespit ediniz.
Is parcasini tespit ederken yardimci aletler kullanin.

12.Calisma pozisyonunuz ideal olmalidir.
Anormal duruslardan sakinin. Her zaman dengeli pozisyonda olun.

13.Aletlerinizin bakimini 6zenle yapin.

lyi ve guvenli calisabilmek icin aletlerinizi her an ¢alisacak durumda ve temiz
tutun.bakim ve ug degistirme talimatlarina uyun. Fisi ve kabloyu duzenli kont-
rol edin.Hasar goren parcalari bir uzmana yeniletin. Uzatma kablosunu dizenli
olarak kontrol edin ve hasarl olanlari degistirin. Sap ve tutamaklari temiz tu-
tun,Uzerine yag bulasmamasina 6zen gdsterin.

14.Gug¢ besleme fisini prizden ¢ekin.
Alet kullanimda degilken, bakimdan énce veya bir donanin degistirirken
(6rnegin zimpara) fisi besleme prizinden ¢ekin.

15.Anahtarlari dénen parcalarin tUzerinde birakmayin.
Makinayi calistirmadan 6nce anahtar ve ayar aletlerinin ¢ikarilip
ctkariimadigini kontrol edin.

16.Aletin yanhslikla calismasindan sakinin.

Sebekeye bagli bir aleti, parmaginizi salter Gzerinde tutarak tasimayin.
Aleti sebekeye baglarken kapali pozisyonda bulundugundan emin olun.

(*)
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Endustriyel Sorunlara
Guglu Coziimler

17.Acik havada uzatma kablosu.
Acik havada calisirken, sadece bu is icin mUsadeli uygun kesitli kablolar
kullanin.

18.Daima dikkatli olun.

isinizi iyi takip edin. lyice konsantre olmadan aleti kullanmayin.Kaza riskine kar-
si koruyucu muhafazayr mutlaka takin. Refleksleri azaltan ilag veya benzer sey-
ler aldiginizda aletleri kullanmayin.

19.Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin.

Aletle ise baslamadan 6nce, koruyucu tertibatlarin veya hafif hasarh parcalarin
islevini kusursuz ve usulune uygun yerine getirip getirmedigini kontrol edin.
Hareketli parcalarin sikisip sikismadigini kontrol edin. Butin parcalar dogru ta-
kilmis ve aletin kusursuz bir bicimde calismasi icin gerekli tim kosullar yerine
getirilmis olmalidir.

Hasar gormus aletler, musteri servislerinde arizali yerleri degistirilmelidir.
Acma kapama salterinin ¢calismadigl makinayi kullanmayin.

20.Dikkat!

Uretici tarafindan énerilen aksesuar ve ek donanim kullaniimalidir. Onarimlar
sadece teknik servislerde teknik uzmanlar tarafindan yapiimalidir. Aksi taktirde
kullanicricin kaza riski ortaya cikabilir.

BU GUVENLIK KLAVUZUNU OKUYUN VE SAKLAYIN.
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1.KULLANIM ALANLARI

*Bu makine demir,demir disi metallerin zimparalanmasi ve ince yuzey
temizliginde (finisaj) kullanilabilir.

Bu makine maksimum 35 mm capinda is géren malzeme baglanabilir.

2.SEBEKE BAGLANTISI
Etiketin Uzerindeki gerilim degerine uyan tek fazli al- -
ternatif akimli bir sebekeye baglanmalidir.

Q)

3.TASIN TAKILMASI

2 nolu is mili 15 mm catal anahtar ile tutulur. Pim-
li zimpara veya tas pens yuvasina oturtulur. 1 Nolu
pens somunu saat yontunde 17 mm catal anahtar ile
sikilir. S6kmek icin tam tersi uygulanir.

DIKKAT : Tasin dogru oturdugundan emin olun !

4. ACMA KAPAMA

*A¢ma: Butonu A yoéninde
iterek B yonunde bastiri-
niz. Makine devamli calis-
ma moduna gegecexktir.

*Kapama: Butonun arka
kismindan C yoénunde
bastirdiginizda makine
kapanacaktir.

O
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5.BAKIM

Makinenin havalandirma deliklerini
daima temiz tutun. Sadece orijinal ye-
dek parca ve aksesuar kullanin.

6.ELEKTRONIK
Makinedeki elektronik sistem yuklen-
me artarken devir sayisini sabit kilar.

8.YUMUSAK iLK HAREKET VE iLK
HAREKET AKIMI SINIRLANDIRILMASI
*Aletin ilk hareket akimi anma akimi-
nin birkag kati olabilir. ilk hareket sinir-
landirma sistemi ile start, sebekeden
cekilen akimi (16a) sigortanin atmaya-
cagl sekilde dusurur.

*Guvenli kullanim saglayan yumusak
ilk hareket sistemi, alet calistiginda geri
tepmeleri onler.

Endustriyel Sorunlara
Guglu Coziimler

DEVIR AYAR ANAHTARI
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Endustriyel Sorunlara
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GARANTI BELGESI

MODEL NO

GARANTI BASLANGICI
GARANTI BITISi
AZAMi TAMIR SURESI

4 )
Kullanici hatasi kapsaminda olan
durumlar, uygun olmayan gelirim ile
kullanim ve ani voltaj
yukselmesinden kaynaklanan
hasarlar garanti kapsami disindadir.
\- J

ZENMAK MAKINA SERVIiS HIZMETLERiI SAN.TIiC.LTD.STI.

iOSB.DEMIRCILER SIiT.C2 BLOK N0O:212 BASAKSEHIR-ISTANBUL / TR
TEL: +90 212 549 39 97 FAX: +90 212 549 73 26 E-posta: info@zenmak.com.tr
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